ZLECENIA DOTYCZĄCE WYROBÓW OCYNKOWANYCH 
ORAZ POWLEKANYCH POWŁOKAMI ORGANICZNYMI:
TRANSPORT I SKŁADOWANIE
1. Przenosząc długie arkusze należy tak dobrać ilość osób, by zapobiec przesuwaniu po sobie blach oraz ich wyginaniu się, chwytać je w miejscu przetłoczek, gdzie mają największą sztywność. Przesuwanie arkuszy po sobie lub po podłożu grozi powstaniem uszkodzeń powłoki.
2. Jeżeli zachodzi konieczność przechowywania blach zabezpieczonych folią ochronną przez dłuższy okres czasu (max. 3 miesiące) należy bezwzględnie natychmiast usunąć folię ochronną: poddanie wyrobów z folią ochronną działaniu promieniowania słonecznego oraz wilgoci jest powodem uszko​dzeń powłoki lakierniczej.
3. W czasie przechowywania wyroby chronić przed szybkimi zmianami wilgotności powietrza i temperatury, które powodują kondensację pary wodnej. Niedotrzymanie tego może być przyczyną wystąpienia białych plam (blachy ocynk) lub czarnych (blachy alucynk) oraz uszkodzenia powłoki lakierniczej (blachy powlekane). Blachy należy składować w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, bez sąsiedztwa agresywnie reagujących materiałów, bez narażenia na bezpośrednie działanie słońca i wody. 
4. Należy oddzielić materiał od podłoża (min. 20 cm).
5. W przypadku składowania dłuższego niż 1 miesiąc od daty dostawy, należy przełożyć każdy arkusz cienką przekładką, nie powodującą uszkodzeń mechanicznych.
6. W przypadku konieczności krótkotrwałego usytuowania blach na otwartej przestrzeni (na czas wykonywania robót montażowych) należy zapewnić pochylenie wzdłuż arku​sza (celem umożliwienia odprowadzenia wilgoci) oraz zastosować elementarną osłonę zapewniając przewiewność.
7. Należy zadbać, aby cała powierzchnia arkuszy była sucha.
CIĘCIE BLACHY
Niedopuszczalne jest używanie w tym celu narzędzi powodujących efekt termiczny (nagły wzrost temperatury) np. szlifierki kątowe. Powoduje to uszkodzenie powłoki organicznej i cynkowej w następstwie czego rozpoczyna się proces korozji, gdyż wyrzucane spod tarczy rozgrzane opiłki upadają na blachę i wtapiając się w farbę powodują powstanie ognisk korozji. Z powyższych względów nie zaleca się używania urządzeń ciernych w pobliżu składowania blach. Wystąpienie uszkodzeń powierzchni blach w wyniku zawilgocenia oraz uszkodzeń mechanicznych spowoduje oddalenie ewentualnych reklamacji. Narzędziem odpowiednim do cięcia blach są nożyce wibracyjne.
