Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 1］
        Karta kontroli partii produkcyjnych                 Wydano dnia (    )     Data

	Otrzymano dnia     Data
	  
	Nr identyfikacyjny


	Osoba odpowiedzialna za jakość
	Osoba odpowiedzialna

	
	


	Nazwa dostawcy
	Nazwa produktu
	Nr kodu

	Standardy struktury partii produkcyjnej oraz wielkość partii 


	Wielkość partii w przypadku przetwarzania wsadowego (mycie, powlekanie, obróbka cieplna)

	Odczytywanie oznaczeń numeru partii na dostarczonych wyrobach

	Zapis i przechowywanie historii partii


Miejsce przeznaczenia                                                       　　Mabuchi Motor 
Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 2］
Spis przyrządów pomiarowych
	Wydano dnia (   )    

	Dział nadzorujący przyrząd pomiarowy


	Nazwa dostawcy


	Nazwa przyrządu pomiarowego
	Producent i model
	Liczba urządzeń
	Cykl kalibracji
	Rejestrowanie wyników
	Sposób oznaczania terminu ważności, itp. na produkcie

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Uwaga: W przypadku precyzyjnych przyrządów pomiarowych,                            Mabuchi Motor   
należy wpisać producenta i model.　　　 
Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 3］
      Tabela do badania zdolności procesu                     Wydano dnia     ( 
)

	Nazwa dostawcy



	Osoba odpowiedzialna za jakość




	Otrzymano dnia    Data    
	
	Nr identyfikacyjny


	Nazwa produktu
	Nr kodu
	Dzień produkcji
	· Masowa produkcja testowa  □ Zmiany, takie jak zmiana procesu

· pierwsza partia            □ Pozostałe [

]
produkcji masowej

	Nr pozycji
	Norma
	Przyrząd pomiarowy
	Liczba próbek
	Średnia
	s
	Cp
	Cpk
	Uwagi

	1
	
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	
	

	3
	
	
	
	
	
	
	
	

	4
	
	
	
	
	
	
	
	

	5
	
	
	
	
	
	
	
	

	6
	
	
	
	
	
	
	
	

	7
	
	
	
	
	
	
	
	

	8
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	
	
	
	
	
	
	
	

	10
	
	
	
	
	
	
	
	

	11
	
	
	
	
	
	
	
	

	12
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	
	
	
	
	
	
	
	

	14
	
	
	
	
	
	
	
	

	15
	
	
	
	
	
	
	
	

	16
	
	
	
	
	
	
	
	

	Rysunek poglądowy (Należy podać nr pozycji)

 
	[wskaźnik zdolności procesu]   Liczba próbek (n) = powyżej 30 sztuk

   górny i dolny limit           górny limit normy
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 




	Opinia dostawcy (Należy wpisać badania dotyczące punktów z Cpk＜1.33 oraz działania i opinie)
                                                             


*Jeżeli rysunki poglądowe i opinia dostawcy nie zmieszczą się na tym arkuszu, proszę dołączyć załącznik.

	  Komentarze Mabuchi    

                                                                          Data          

	
	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna
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　　　Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 4］
 Mabuchi Motor
                                                                Data otrzymania                    
   　　　　　　　  　      Wniosek o zmianę procesu                    Nr identyfikacyjny          
Data                             　　　　　　　　　　　　         Nazwa dostawcy:           

	Nazwa produktu


	Kod


	Dołączona próbka:                          □Jest □ Brak

Dołączone dane:                            □Są □ Brak  

Dołączona Tabela do badania zdolności procesu:   □ Jest □ Brak

	Rodzaj zmiany, itp.

    □ Zmiana produkcji, wytwarzania, maszyn, matryc, obróbki, materiałów pośrednich, itp.
    □ Zmiana lub dodanie producenta surowców

    □ Podzlecenie procesu zleconego na zewnątrz lub zmiana zamówienia zewnętrznego, zmiana fabryki
    □ Zmiany związane z substancjami szkodliwymi dla środowiska

    □ Pozostałe zmiany mające wpływ na jakość, itp.　　　

    Zmiana treści dokumentów do przekazania w związku z powyższymi zmianami  →  [Nazwa zmienianych
    dokumentów]

	Rodzaj zmiany (jak najbardziej szczegółowo)



	Powód zmiany                                                                                                                  

                                                                                                                                   

	Planowany okres zastosowania    Data
	Osoba odpowiedzialna za jakość
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	


[Wpisywane przez dział potwierdzający w Mabuchi] (Jeżeli był inny sposób sprawdzenia, wpisać wyniki sprawdzenia)

	Opinia działu zakupów


	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	           Opinia


	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	           Opinia


	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	           Opinia
	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna
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                                    Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 5］
	         Zawiadomienie o nieprawidłowości zakupionych produktów
	Nr wydania 

	
	Wydano dnia:   

	[Klasyfikacja] □ kontrola przy
    przyjęciu części   
	Obchodzenie się z produktami
	zwrot, odstępstwo⇒Nr wniosku o odstępstwo
	
	Zweryfikował
	Wydał

	  □ Problemy z jakością w procesie      Kod dostawcy:

  □ Pozostałe (klient)                Nazwa dostawcy:
	
	

	[Wypełniane przez dział wydający w Mabuchi]
	
	

	Nazwa produktu
	Model
	Nr kodu
	Data wykrycia

	Numer partii/ilość
	Numer zamówienia
	Data dostawy

	Opis nieprawidłowości
	Specyfikacja/norma
	Dane
	Wskaźnik produkowanych wad
	Uwagi

	
	
	
	
	


     Dołączona próbka NG: □Jest □ Brak          Sztuki       /Dołączone dokumenty/Dane: □Brak □Są

[wpisuje dostawca] W przypadku braku miejsca dołączyć załączniku lub użyć raportu 5 Why      Data wypełnienia

	Przyczyna (Wpisać osobno przyczyny przeoczenia i przyczyny wystąpienia)

	Środki zaradcze przeciwko przeoczeniu (wpisać dzień wprowadzenia środków)

	Środki zaradcze przeciwko ponownemu wystąpieniu (wpisać dzień wprowadzenia środków)

	Standaryzacja strategii zaradczej (Wykresy kontroli jakości, informacje zwrotne dla instrukcji, standardów)
	Przewidywana data dostawy produktów ze środkami zaradczymi

	
	Osoba odpowiedzialna za jakość
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	


[Wypełniane przez dział weryfikujący w Mabuchi]

	Opinia działu zakupów     (Data 

 )
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	
	
	

	Dział Kontroli □/□Dział Inżynierii Produkcji- Opinia (Data

)
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna
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Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 6］
      Formularz dotyczący działań przeciwko nieprawidłowościom     Wydano dnia     (      
)

	Nazwa dostawcy



	Osoba odpowiedzialna za jakość




	Otrzymano dnia        
	　
	Nr identyfikacyjny


	Nazwa produktu
	Model
	Nr kodu
	Data wystąpienia:
	Uwagi

	Dotyczy partii/ilości

	  Rodzaj nieprawidłowości  

	

	Przyczyna (Wpisać osobno przyczyny przeoczenia i przyczyny wystąpienia)）

	

	Środki zaradcze przeciwko przeoczeniu (wpisać dzień wprowadzenia środków)）

	

	Środki zaradcze przeciwko ponownemu wystąpieniu (wpisać dzień wprowadzenia środków)）

	

	Standaryzacja strategii zaradczej (Wykresy kontroli jakości, informacje zwrotne dla instrukcji, standardów)）

	Przewidywana data dostawy produktów ze środkami zaradczymi      Data    

	  Opinia działu zakupów  
	      Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	            Opinia  
	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	            Opinia  
	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	   Opinia Sekcji Kontroli  
	Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna
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Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 7］
                 Wniosek o odstępstwo                    Wydano dnia     ( 
        )

	Nazwa dostawcy



	Osoba odpowiedzialna za jakość




	Otrzymano dnia    Data   
	  
	 Nr identyfikacyjny


	Nazwa produktu
	Model
	Nr kodu
	Data produkcji
	Data kontroli

	Dotyczy partii/ilości

	  Opis nieprawidłowości (niezgodne części, liczba niezgodnych detali/liczba kontroli wyrywkowych, wartość) standardowa, zmierzona wartość) 

	

	Przyczyna (Wpisać osobno przyczyny przeoczenia i przyczyny wystąpienia)

	

	Środki zaradcze przeciwko przeoczeniu (wpisać dzień wprowadzenia strategii)

	

	Środki zaradcze przeciwko ponownemu wystąpieniu (wpisać dzień wprowadzenia środków)

	

	Standaryzacja strategii zaradczej (Wykresy kontroli jakości, informacje zwrotne dla instrukcji, standardów)

	Przewidywana data dostawy produktów ze środkami zaradczymi                  Data    

	  Opinia działu zakupów  
	(                    )    Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	            Opinia  
	(                    )    Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna

	
	
	

	  Opinia Działu Inżynierii Produkcji  
	(                    )    Data

	
	Zweryfikował
	Osoba odpowiedzialna
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　　　Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 8］
 Raport o działaniach przy ponownym przyjęciu partii produkcyjnej    Wydano dnia　　　 　　
　      

Nazwa dostawcy:                     Kod dostawcy:         Nr wydania:       　　　　　  　　                             

	            
	Zweryfikował
	Wydał

	
	
	

	Nazwa produktu


	Nr kodu

	Nr partii
	Opis nieprawidłowości

	Dzień korekty ręcznej/selekcji


	Liczba korekty ręcznej/selekcji
	Liczba zgodnych produktów
	Liczba detali wadliwych

	Sposób korekty ręcznej/selekcji



	Uzupełnienie brakującej ilości
	Nr partii

	Uzupełniona ilość:



	Uwagi:



	Data oceny przeprowadzonej kontroli:

*

	Wynik oceny:

*
	Inspektor

*
	Zweryfikował
*


Kolumny z oznaczeniem * uzupełnia Sekcja Kontroli.　　　　　　　　　　

Miejsce przeznaczenia:   　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　Mabuchi Motor  　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 10］
 SHAPE  \* MERGEFORMAT 



　　　　　　　　　　　　　　　　　Q-MAB-D012-16-P ［załącznik 12］




Gwarancje środowiskowe na podstawie zmian procesu
Dostarczane przez nasza firmę (oraz spółki zależne i powiązane) bezpośrednio lub przez osoby trzecie zamówione produkty (produkty o następującym kodzie), w przypadku wystąpienia o zmianę procesu dla tych produktów mają zagwarantowane, że ne są mechanizmy i nadzór zapobiegające dostania się do fabryki, materiałów, procesu i maszyn materiałów niekorzystnych dla środowiska.

Materiały niekorzystne dla środowiska zostały podane w oparciu o najnowszą wersję "Standardów zielonych zamówień i kontrolowanych substancji" (E-MAB-C007).

(Kod części)

(Lista kontrolna warunków do zagwarantowania)

(1) Gwarantujemy, że zamówione przez Państwa firmę produkty (kod części) oraz dostarczane produkty nie zawierają materiałów niekorzystnych dla środowiska.                                          □ Tak □ Nie

(2) Sprawdziliśmy gwarancję dla dostawcy, surowców i części.
   
              □ Tak □ Nie

(3) Potwierdziliśmy brak substancji niekorzystnych dla środowiska w maszynach produkcyjnych.  □ Tak □ Nie
Modyfikacja modeli maszyn, zwiększenie liczby maszyn, zmiana sposobu obróbki, zmiana warunków obróbki

(4) Potwierdziliśmy brak substancji niekorzystnych dla środowiska w procesie produkcyjnym.　　 □ Tak □ Nie

Kolejność działań, warunki produkcyjne, warunki pracy maszyn, warunki użycia matrycy, naprawianie matryc

(5) Potwierdziliśmy bezpieczeństwo pracowników i kontrolerów.　　

             □ Tak □ Nie

(6) Potwierdziliśmy brak substancji niekorzystnych dla środowiska w materiałach pomocniczych.  □ Tak □ Nie

(7) Potwierdziliśmy brak substancji niekorzystnych dla środowiska w miejscu produkcji i fabryce.　□ Tak □ Nie

(Wiadomość) (Informacje, obawy, problemy, ograniczenia)

[symbol]


 X: średnia arytmetyczna


 s: odchylenie standardowe


 T: tolerancja k: odchylenie


 Tu: górny limit


 Tl: dolny limit





(ocena)


1.33＜Cpk   ......wystarczająca zdolność�               procesu


1.00≦Cpk≦1.33… dostateczne


Cpk＜1.33    ...niedostateczne
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３ｓ





∵ｋ＝





|(Ｔu＋Ｔl)/２－Ｘ|


       Ｔ／２





dolny limit normy
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Ｃpl ＝
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 6 s





Ｃpu ＝





Cpk=





  T


 6 s





(１－ｋ)





Należy zaznaczyć zwrot lub ustępstwo.





Q-MAB-D012-04-J





Numer wydania Powiadomienia o niezgodności dostarczonych produktów 　　　　　　　





Data





Mabuchi Motor 　　





Nazwa firmy:





Nazwa reprezentanta:





Pieczątka firmowa





Certyfikat o niezawieraniu przez kupione produkty i wyprodukowane produkty substancji niebezpiecznych dla środowiska





Mabuchi Motor (oraz spółki zależne i spółki powiązane) gwarantuje następujące postanowienia dla produktów dostarczanych do Państwa firmy (oraz spółek zależnych i spółek powiązanych) bezpośrednio lub poprzez osoby trzecie (produkty o następującym kodzie) oraz procesów produkcji tych produktów.Opisane w dokumencie substancje niebezpieczne dla środowiska to podane w wydanym przez państwa firmę "Standardy zielonych zamówień i kontrolowanych substancji" (E-MAB-C007)" trzy rodzaje substancji: Kontrolowane substancje A (substancje, których użycie jest zakazane), kontrolowane substancje B (substancje, których użycie jest ograniczone) oraz kontrolowane substancje C (substancje, których użycie jest zmniejszane).





Kod produktu:





(zamówione produkty oraz opakowania)





1. Gwarantujemy, że produkty, które dostarczamy i ich opakowania nie zawierają kontrolowanych substancji A (substancje, których użycie jest zakazane) i B (substancje, których użycie jest ograniczone). Jeżeli chodzi o kontrolowane substancje B, gwarantujemy, że nie zostały umyślnie zastosowane. Gwarantujemy, że nawet jako zanieczyszczenia znajdują się poniżej progu.





2. Gwarantujemy, że produkty, które dostarczamy i ich opakowania nie zawierają kontrolowanych substancji C (substancje, których użycie jest zmniejszane).





(proces produkcji zamówionych produktów)





1. Gwarantujemy, że w procesach produkcji produktów dostarczanych do Państwa firmy nie są używane kontrolowane substancje A i B.Jeżeli chodzi o kontrolowane substancje B, gwarantujemy, że nie zostały umyślnie zastosowane. Gwarantujemy, że nawet jako zanieczyszczenia znajdują się poniżej progu.





2. Gwarantujemy, że od terminu wyznaczonego przez Państwa firmę w procesach produkcji produktów dostarczanych do Państwa firmy nie używamy kontrolowanych substancji C.





Uwaga: W przypadku zawarcia materiałów o niekorzystnym wpływie na środowisko (1) konieczne jest wypełnienie "Wniosku o pozwolenie na stosowanie substancji o niekorzystnym wpływie dla środowiska" i uzyskanie zgody.


(2) Jeśli uwzględnione są produkty zwolnione z dyrektyw RoHS i ELV, należy poniżej podać, których związków chemicznych w produkcie to dotyczy.











Data





Mabuchi Motor 　　





Nazwa firmy:


Nazwa reprezentanta:





Pieczątka firmowa








